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Soldadura Zelecta 101

 

APLICACIONES:

AleaciÃ³n de bajo hidrÃ³geno para soldar aceros de bajo y mediano carbÃ³n, aceros de baja aleaciÃ³n,
aceros con contenido de cromo como el T-1 y similares, aceros con aleantes como niquel, cromo, molibdeno
y manganeso: Magnificos resultados en reconstrucciÃ³n de piezas grandes de aceros SAE 4140, en barras,
copies de trasnsmisiÃ³n de molinos de siderÃºrgica, ruedas de grÃºa, rodillos de apoyo de hornos
horizontales, chaquetas de hornos, tenazas lingoteras, cucharones, etc.

CARACTERÃ•STICAS:

AleaciÃ³n de baja entrada de calor por su excelente revestimiento. Resistente a altos esfuerzos mecÃ¡nicos
de tensiÃ³n, alta comprensiÃ³n y superior elongaciÃ³n, sus depÃ³sitos se endurecen al trabajo.

PROCEDIMIENTO:

Limpie el Ã¡rea a soldar, en depositos sobre aceros SAE 1018 y 1020 no es necesario precalentar el metal
base, para partes de biseles hondos y uniones de secciones gruesas, se recomienda precalentar de 200 a
300ÂºC. Use los amperajes recomendados para el diÃ¡metro a usar.

DATOS TÃ‰CNICOS:

PresentaciÃ³n: Microalambre (GM AW) Rollos de 25 Libras

Resistencia a la TensiÃ³n: 110,000 Libras/Pulg2

Dureza al DepÃ³sito: 22 Rc

DIÃ•METROS:
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.035" (0.9mm) .045"
(1.1mm) 
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